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Technische Daten

Das Gerat ubartrifft die nach DIN 45 500 festgelegten Anforde-

rungen an Gerite der Heimstudiotechnik {HiFi) und ist mit Lear-

bandteil Charge C 264 — Z singeméssen,

MNetzspannung
110, 130,220, 250 V, 50 Hz
117 W, 60 Hz, urnristbar

Laistungsaufnshme
23w

Sicherungsn
2 G-Schmelzeinzitze F 400 mA

Epurisgs
4-Spur, international

Magnet-Kbpfa

| Doppelspalt-Farrit-Laschkopf

1 Sprechkopf mit hyperbolisch:
Ringkarnsystem

1 Horkopf mit hy li it
Ringkernsystem

Bandgeschwindigkeiten
19.05em/s {7 1/2ips) £1 %
953cm/s(33/4ips) E1 %

Tonhihenschwankungsn

bewertet nach DIN 45 507

bei 19,05 cmfs S tpi0%
bei 9,53 cm/s = £016%
Froquenzbersich DIN 45511

bei 18,06 cm/s 30— 20000 Hz
bei 953 em/fs 30 — 14 D00 Hz

Enterrung DIN 45 513
bei 18,05 cm/s 3180/50 ws
bei 953 cm/s 318090 us

Klirrfaktor DIN 455611
K3 = '3 % bel 333 Hz, ausgesteuert bis 0 dB

Dynamik

| 7 o s 1)

DIN 45 405, DIN 45 511

bei 18,06 cm/s £ 5248
bei 8,53 cm/s = 50dB
ceITT

bel 19,06 em/s = b8dB
bei 953 cm/s = b4da

Fremdspannu
DIN 45 405, DIN 45 511 = 46dB
coiTT Z B1dB

OUbersprachdimptung

DIN 45 521 bai 1 kHz

Stwreo = &0dB
Mona = 58de
Lischdimpfung

DN 45 510 baei 1kHz 2 65dB

Oszillatorfrequenz
895 kHz

Eingiinga DIN 45 511
2 % Mikrofon 0,15 mV an Ri = 35 kOhm

Radio 016 mV an Ri = 35k0hm
Phono 45 mvenRi = 1 MOhm
Ausgiings

1 g bei VollpegeltDIN 45 511
Radic 0775 VeanRi = 18 kOhm
PHONES 0775VanRi = 12k0hm
[Kopfhirer}

MONITOR 0775V anRl = 18 kOhm

Halbleiterbestiickung
18 Silicium-Transistoren
9 Dicden

Anzsigelamps
24 — 30 V/30 mA, Glassockel W 2 d

Spulengriia
bls 18 cm ¢

Spislzelt
max, 3 5td, for einen Durchlauf bai @53 em/fs, 1Ber-Spule mit
Dreifachspialband

Umspulzeit
3 142 Min. fir 18er-Spule mit 540 m Band

Abmaessungen

TG 28 CV 383 x 2082 x 1345 mm
CTG 28 420 % 363 %145 mm
Gewicht

TG 20CV 6.6 kg

€TG 29 78 kg



Mechanischer Teil

1. Ausbau und Einbau
Die Deckplatte braucht zum Aus- und Einbau nicht abge-
nommen warden, Das Gerdt ist mit 4 Schrauben auf das
Montagebrett geschraubt, die sich unter dan 4 Kunatstoff-
abdeckungen auf der Deckplatte befinden, Die Abdeckun-
gen werden zweckmalig mit einer Messerklings abgehoben,

Die Deckplatte kann nach dem Abschrauben der Dreh-
knépfe und dem Her hen dar 6 K h

die auf der Deckplatte und neben dan Tasten angaordnat
sind, abgenommen werdan,

& Bramsen

Die Bremsan arbeiten nach dem Seilumschlingungsprinzip
und werdan iber Fuhihebel direkt vom Band gesteuert. Dia-
durch ergibt sich stets ein konstanter Bandzug, Die Stirke
des Bandzuges ist abhingig von der Justage der Bremsen.
Diese [st richtig, wenn die eingeprigte Linie an den
Eramshebeln unter den Markierungskerben der Koptbriicke J 156 149 a3 16 323 29 13 188
steht, Die Einstellung erfolgt durch Verdrehen der Justier-
balzen. [J Fig. 1}
Zur Messung des Bandzuges wird auf den betreffenden
Wlnckellellar 16/148} aine fast leere El.andspula aufgaiegt, dar

danfang an ainer F gt und das Band lang-
sam, etwa mit Bandge&chwmdigkelt geradiinig durch den
offenen Dar dzug soll 28 - 35 p
batragen, Zu geringer Bandzug fiihrt zu schlechtem Band-
Kopfrontakt und damit zu einar drop-out bahaftaten Wie-
dergabe, Bei zu groflem Bandzug ist der Durchlauf beim

Vor- und Rikek len nicht mehr gawi

Nach dem Einbau einar neuan Bremsschnur (13/156) ist
der MNippel im Bremshebel {33/134) wiedor mit Lack 2u
sichem, Das Ist vor dem i

der Bremse einmal kraftig zu spannen, damit das Sail in
seinen Verankar ten bel einar spé

spruchung nicht mehr nachgeben kann.

3. Mator
Beim Austausch des Motors {231) ist darauf zu achten,
dal die Anschlulikabel die Schwenkbewagung des Motors
baim schnellen Vor- und Ricklauf nicht behindarm, Um
dies zu gewdhrleisten, missen die Kabalschlaifen maglichst
gro und frei glich sein. Die Antriebsrolle {323} st
s0 aufzuschrauben, dafl der Riemen (103) frai zwischen
{18} und Fiihr {17} hindurchiguft
und die Geschwindig Itung el dfrel funk-
tioniert.
4, Umriistung auf sine andere Netxfrequenz
Die Umriistung auf eine andere Netzfrequenz erfolgt durch
Austausch der Schnurrollen,
al Drahknupfe nach Lasan der seltlichen Befestigungs-
dackung nach Entier-
nen dar sechs Schrauben abnehmen und Amrlebsne-
man aushingan.
Sankschrauba hsmusdrehan Schnurmlla kbein und
grof a und S wieder

Fig. 2

306

an
312
213

bl

festziehan,

cl Riemen einhingen und Ger bdackung durch Elndm-
hen dar sechs wisder i D
anbringen und durch Anziehen der seitlichen Befestl
gungsschrauben auf der Achse fixieren,

Schnurrollenpaar fiir 50 Hz = Bestell-Nr, 214 595
Schnurrollenpaar fur 60 Hz = Bestall-Nr, 214 596

B Antrisbsrolie
Beim Zi der Antri ist die
Reihenfolge der Einzelteile nach Figur 2 einzuhalten.
Die Berihrungsfléche zwischen Reibrad (311} und Feder
{312} Ist zu fetten. Mit dor Senkschrauba {306) sind die 03 ' 30
E fest 43 108 16 17 306 307




Fig. & 1 9.

Geschwindigheitsumschaltar
Baj i

tungen wird der Antriebsrie.
men [103) durch die Schaltgabel (18) wihrend des Laufes
von ainer Schnurrolle auf die andere umgetegt. Der An-
trichsrigmen (103} muB pel beiden Bandgeschwindigheiten
frei zwischen Schaligabel (18] und Fihrungsstange (17)
hindurchlaufen. Eine Justage ist durch Biegen der Blech-
lappen an der Schaltgabel (18] baw, Schalthebel [16) und
durch Axialverschiebung der Antriebsrolle maglich. Um die
Antri e zu v igben, ist der saitliche Gewindestift
1313) zu losen. (Fig, 3)

Antrigbsriaman

Zum Austausch defekter Riemen ist die Filinrungsstange
(17} aus dar (18} iet

{16) nach hinten il Die 3 Bafesti gssch
ben des Tonwelleniagers lGsan und Tonwelleniager {99)
nach oben abziehen, Der Riamen kann nun 2wischen Ton-
waelle {104} und Koptbricke miz einem Drahthaken her-
ausgezogen werden. Das Auflegen gings neuen Rismans ge-
schieht in umpekehrier Reihenfolge. (Fig, 4)

Vorsicht! Dar Antrigbsriemen darf keinesfalls dlig oder
fettig werden, da dies zu seiner schnellen Zerstorung
fiihrt,

Aufnshmesperre
Die Aufnahmetaste [282) ist durch eine Aufnahmesperre
verriegelt. Sie 180t sich nur ni wann itig

die Stopptaste niedergehaltien wird, Die Aufnahmesperre ist
dann richtig justiert, wenn die Stirnsaite des Steuerdrahtes
164) erwa bindig mit dem Aufnah oflel (287) abschlied
Zur richtigen Einsteliung wird die Justierschelle [108)
verschoben, (Fig. 5}

Schnallstopp

Die Schnellstopptaste 'Pause” dient zur Unterbrechung

des Spielbetriebs. Dar Schnellstopp ist richtig justiert, wenn
die Stoppstange {302) beim Spielbatrieb 0.5 - 1 mm Ab-
stand zum Andruckwinkel (142) hat, Bei gedrick tar Schneil.
stopptaste soll die Stoppstange etwa in der Mitte des Andruck-
winkels ifen, Die richtige Ei 1l gaschieht durch
Blegen der Stoppstange.

Der Bremswinkel soll aulier Funktion ca, 0.5 - 1 mm Ab-
stand zum Gummiring des Wicksltellers (6/148] haben,
Justage erfolpt durch Biegen des Bramswinkals (1881.(Fig, 6)

Aufnahme — Wiedergabe — Schalter S 1

Bei gedrick tér Aufnahmetaste mulk der Blechlappen des
Schaltwinkels (290} so justiert sein, dal die Kontaktfedern
und Kontaktmesser des Auf iedergab

mittig zueinander stehen, Justage durch Biegen des Blech-
lappens [280). (Fig, 7}

Start — Schalter 5 2

Bei gedriick ter Starttaste mu der Blechlappen des An-
druckhebels [121) so justiert sein, dai die Kantaktfedern
und Kontak tmesser des Start-Schalters mitrig zusinander
stohen, Justage durch Blegen des Blechiappens, (Fig. 8)

Schneller Vor- und Ricklauf
Deer kritische Betriebszustand ergibt sich, wenn auf der
Aufwickalseite eine fast volle 18er Spule liegt.

Fir gina ginwandfreie Funktion missen die Bandfihrungs.
wile dos Gerdtes, sowie die Gummireibrider sauber sein,
Rainigung erfolgt nach Angaben uner Ziff, 17.

Die Bremsan missen auf den richtigen Bandzug eingestellt
sain,

Die Kabeischigifen am Motor missen maglichst grol und
frei baweglich sein, urmn dessen Schwankbewagung nicht
zu behindern.

Vorwickel

Der Vaorwickal hat die Aufgabe das von der Tonwells trans-
partierte Band Gbar eine Rutschkupplung aufzuwickein,

Der Vorwickel mufl vallig ruck frei arbeiten, um Rilckwir
kungen auf den Gieichlaut (Tonhi ungen) aus
zuschliefien. Der Eingriff des Vorwickelrades (114] lafkt
sich durch Biegen am Einhdngslappen (L) fir die Zug
stange [220) justieren, Bei Stopp mull die Treibbuchse [116)
wom sichtbar 4 sein, (Fig. )




18

Beim Aufsetzen der |dealscheibe [108) auf die Achsa des
Vorwickelrades {114} ist darauf zu achten, dafl sie auf der
Achse [222) festkl und Im iab nicht mitlduft,
Gegebenenfalls blegt man sie vor dem Einbau etwas zusam-
men, Die Lauffiache zwischen Idealscheibe (108} und
Kunststofftellerschaibe (110) ist zu fetten.

Stellung des A und dewinket

Der Andruckhebal {121} mul im Betrieb an ders linken
schwarzen Bolzen (B 1) auf der Kopforicke (100} leicht
anliegan. Am rachten Bolzen (B 2} darf einAbstand von
ca. 0,5 mm sein, Die Justaga erfolgt durch Ausrichten des
Andruckhabels {121} und der Bronzefeder dns Kipphebels
1204}, |Fig. 10)

Die Zentr be | 141) des Andruckwinkeals (142)
mult im Betrieb, freles Spiel fir den Andruckwinkel
1142) lassen.

Bandendabschaltung

Din Bandandabschaltung |38t sich an der Schraube (54)

justieren, Wurde die Schraube (54} verdreht, so mull sie un-

bedmgt wieder gut gesichert werden. (2.B. mit Schrauben-
lack ). Die E g ist richtig, wenn der Ab-

m!ler otwa 4 mm vor Ende des Fihlstiftweges anspricht,

Klabshinweise

Sollten sich Klebaverbindungen geltst haben, so varwendet

man zum Aufkleben der Tasten auf die Kunststoffklemm-

sticke Methylenchlorid oder Trichlorathylen, Fir das Fest-

I:lsben dos Zihlwerk fensters, der Kunsistoffseitentsile, dar
und der Beschri F

ist Kontaktklabar (2,8, Uhu-Kontakt) zu verwenden.

Reinigung

Reinigung solite bei jeder Reparatur erfolgan. Fir gine ein:
wandfraie Funktion des Gerates missen dor Sprechkopf
(731, der Harkopf (79), der Laschkopt (B8), die Bandfih-
rung [50/107) und die Tonwelle [104), sowie alla Gummi-
lauffiachon, stets einwandfrei sauber sein.

Zum Reinigen dieser Teile wird ein mit Testbenzin befauch-

tater Lei det, Zum Reinigen der Kopfe kann

dor Lappen um ein HolzstBbchen gewickelt warden, Bewahrt

haben sich auch Wattestdbehen. Kelnen i ver-

wenden, &
Schmierung Fig. 10

Das Geral wud fm Werk an allen Lager- und Gleitstallen
jert. Ein Ergd der Ole und Fette
ist boi normalem Gebrauch em nach ein paar Jahren er-
ich, da die wichti len mit Sintariagern
wﬁmel sind.
Lagerstallen und Gleitfldchen sollen eher sparsam als reich-
lich mit Schmierstoffen varsehen wearden. Wichtig ist, dall
keinerigi O und Fett auf die Gummiflichen und Gummi-
rismen kommt, da diese sonst zerstdrt werden, Auch das
unnitige Beriihren diesar Taile ist aus dem gleichen Grunde
zu varmeiden.
Fiir alle Lagerstellen ist BP-0) Visco-Statik,
fiir alle Roib- und Gleitstellon Shell-Fatt A zu verwendan
Bel ﬂer h fe kdn-
ische 2, gange auftraten. Wir empfeh.
Ian daher dis tung der Original-Sch fa.




Elektrischer Teil

MaBwerts
Alle Einstallungen sollen bei der Spannung und Frequenz
erfolgen, mit der das Gerét betrisben werden sall,

2 Msmittel
T - oder
fiir die NF — und HF — Mmurmen mitAi Z 1 MQ
und einar obamn Frequenzgrenze 2> 100 kHz.
K erfor icher 10 mVv,
Generator;
bis 20 kHz fir die NF-Frequenzmessungan, avil,
bis 100 kHz fir HF-Frequenzmessungan.
Kiirrfak tormeRgerst;
zum Ei dar A g ige baij f = 333 Hz,
Osziliograf;
mit Frequanzbareich bis ca, 1 MHz zum Beurtsllen der NF-
ungd HF-Kur . sowia dar Fremo 9
Wielfachinstrument;
mit Rl =20k QfV zum Messen der Batriebsspennungen,
3
fiir alle Aufnah wgen, Dual
Bezugsband 9 H I220 814) fir 9.5 em/fs Bandmschw\‘ndlg.
keit, Vollspuraufzeichnung:
1. pelber Vorspann:
P d Tell zur I}
2, blaver Vorspann:
DIN Bezugspegel 333 Hz
3. graver Vorspann:
Frequenzgangteil 10 kHz, mit einer Magnetisisrung von
20 dB g dem DIN-B 333 Hz (Band-
fluls ¢ = B0 s
4, roter Vorspann:
DiM-Learbandteil Charge C 264 2
HF-Freguenzmessung kann nbtigenfalls durch Frequenz-
vergleich mit Hilfe eines RC-Generators und des Oszillo-
grafen erfolgen.
Stromaufnahme bel
220V 50Hz ca 200 ma
110V 50Hz ca 400 ma
7Y B0Hz ca 350 mA
Loge der Abglaichmittsl
Warsiirkerplatie
O —l Ri28 I]
— VU - Mater 1-4
Sur Ri28
ik HE- smg:nis Weg.- Pagel = i P.;“‘
Shictin Oleichheit
==
’_.‘——l_———:___.J—,
Spur :
3-2
RIE
VU-Mater 3-2 []

Matziel it Ganerator
ipachicapt
Uniernag.

Sp. 32— !
Ganaratorspute L1

L
CHT (Spur 1-4)
’,@ C 17 {Spur 3-2)

4.01

4,02

4.03

4,04

Saberbalag bei Mitisnsiellug

Wiedergsbe

filr alle Wied: e

Die Elektronischen Voltmetsr werden fﬁr:ﬂle Wiedergabe-

Messungen an der Buchse Monitor angeschlossan,
Kontakt 2= Massa

3= linker Kanal [Spur 1-4)

6 = rechter Kenal [Spur 3-2}

Wisdergabe-Pegelgleichhait

ter guf indigkei 9‘5
em/s, Betrisbsschalter auf Stellung Stereo, Dual Bezugs-
band 9 H, Bezugspegel 333 Hz (blauer Vorspann) aufgelegt,
Start-Taste driicken, .
An R 128 Kanal 1-4 Pegalglaichheit fir beide Kandle
elmwllen,ﬁ

schied dar 5 kanile bel Nach-

prifung max, 2 dB.

auf B

“H--b'-!!mw-ru s S

cmifs, Betrisbsar Steran Dual Bezugs-
band g H,Bo:ugspcgm 333 Hz (blaver Vorspnnn! aufgalegt,
Start-Taste driicken.

Wiedargabe—Bezugspegel Ugp = 330 mV

Fremdepannung |Brumm)

Dackplatte aufgelegt,
Vem#rker abgeschirmt,
ebsal lter auf g Stereo,
G okl su Bandosschinl

9.5 emfs, Bandendabschaltung blockiart,
Start-Taste dricken,
Kompensationsspulen L 107 und L 201 auf Framdspan.
durch Lagednderung, nichst der L5tselte,
abgﬂmohen und dann mit Uhu-hart fixjeren,
Die Fremdspannung darf sich nicht stark verindem,
B lle in den Tr T 106 und

Ukramd = 45 mv

T 205.)



4,05

4,08

5.01

6.02

Hﬂltopi' .inm:mln

halter auf B it 9.5
cmfa Batnsbsart\!n&d‘!almr auf Stallung Sterea, Dual Be-
zugsband 9 H, Teil zur Spal teinstellung (galber Vorsnan n)
aulgalegt,
Start-Taste drilcken,
Monitor-Ausgang der beiden Kandle 1-4 und 3-2 paralle|
geschaltet.
An dar Einsmllscnraube neben dem Harkopf ist dieser auf
. Es mui darauf geachtet
uwrdan dalt auf das Maximum aboegl[rhen wird,

\W-ﬁrﬂlfruwm
auf B Indigksit 9.5

crmfs, Betriebsartenschalter auf Smllung Staren, Duaf Be-
zugsband 9 H, Bezugspegel 333 Hz [blauer Vorspann}

und Frequenzgangtell 10 KHz (grauer Vorspann) aufgslegt,
Start-Taste dricken,

Es ist zu beriicksichtigen, dal dis 10 kHz-Aufzelchnung auf
dem Band -20 dB unter der 333 Hz — Aufzeichnung liegt,
Zuliissige Abweichung + 2 bis — 4 dB.

HF-Ganerator und Aufnahme
Vorbedingungan filr slle Ober-Band-Messungen
Die alek tronischen Veltmater werden fir alle Uber-Band-
Messungen an der Buchse Man|tor angeschlossen,
Kontakt 2= Mase

3= linker Kanal (Spur 1-4)

5 = machter Kanal Ispur 3- 2]
Dar Maoni hal rslauf.

halten.Bel N b

Reihenfoige vorzugshen:

[tape) zu
hist in f

HF-Generatorfroquenz
Aufnahmetaste Record dricken,
auf Stellung Stersa,
Trimmerkendensatoren C 117 I.Ind C 217 in Mittenstel-
lung,oder in urspriinglicher Einstellung.
Mit Absorbtionstrequanzmesser in der Mahe des Loschkopfes
die Generatorfrequenz messen,
Die Messung Kann auch durch Frequenzvergleich artalgen:
Dazu wird am y-Eingang eines Oszillografen die Lischkopt-
spannung eingespelst, am x-Eingang warden 95 kHz eines
Generators angelegt, Mun wird so abgeglichen, daB suf dem
B[Bdschlrm eln Kreis oder ems Ellipse antsteht,
am dar

te L1

mnsmlmn wuf

fyp =95 kHz
Es sind hierfir zwel Stallungen des Gewindekerns méglich;
os ist jedoch die zu wiihlen; bei der der Gewindekern noch
aus dem Topfkern herausragt,
Bai den Schalterstellungen 1-4 und 3-2 das Betriebsarten-
schaltars mult die HF-Generatorfrequenz innarhalb dar
Toleranz

fiyF = 95 kHz £8 kHz bleiben.

v g der HF-V i
G tar auf
cm/fs, Aufnahmetaste Record dricken,
Betriebsartenschalter sauf Stellung Stereo, Dual Bazugs-
band 9 H,DIN Leerbandteil Chargs 264 Z (roter Vorspann)
aufgelegt,
Aussteuerung voll aufgedrent,
Start-Tuste driicken,
An Buchse Radio beide Kandle parallel geschaltet, cad mV
333 Hz einspeisen,
Kontakte 3und & =
Kontakt 2 =

Signal
Masse

5.03

5.04

5.05

5.06

An den Trimmerkondensatoren C 117 {Spur 1-4) und
C 217 (Spur 3-2) suf max, Ausgangsspannung
einstaflen,

Lischkopfspannung
Gerdt auf Aufrahme schal ter,
Dije Laschkopfspannung mull in den Stellungen Stereo,
1-4 und 3-2 des Betriebsartenschaltars batragen:
Upg = 10V

Hvad(lvlu

igkelt 9.5
cmyfs, Bandendahsohaltung blockuan,
Start-Taste dricken.
L 102 (Spur 1-4) und L 202 {Spur 3-2} auf HF-Minimum
am Ausgang abgleichen.

Spuﬂn, h‘ww

auf hwindigkeit 85
cm/s, Aufnshmetaste Record driicken,
Betriebsartenschalter suf Sterso, Dual Bezugsband 9 H,DIN
Learbandtell Charge 264 Z (roter \J'Drwannl aufgalegt,
wvoll aufg 1

Start-Taste driicken.
An Buchse Aadio beide Kanile parallel geschaltat, ca, 4 my
333 Hz elnspaisen

Kontakte 3 und 5 = Signal

Kontakt 2 = Massa
Fiir Spur 3-2 wird, durch Drehen des Gewlindestifts vor dem
f, auf max. A 19 eingastallt. Nun

muld der hrm‘z'ar dam Sp pf um den-
selmn Betrag wle dar vordera verstelit werden, um die ur-
pri gals wie-
derh«nrzusmllen,
M!ndvm Pegeigleichhait
ter auf howi it9s

cmys, Aufnahmeataste Record gedrickt,
Batriebsschalter auf Stereo, Dual Bezugsbend 9 H DN
Learbandteil Charge 284 Z (roter Vorspann) aufgalegt,
A wall ‘gedreht,
Suart Taste dmcksn

der HF-V agretish

g nach 5.02 mut
aus;efuhn sain,
An Buchse Aadio beide Kandle parallel geschaltet, ca. 4 mV
333 Hz einspeisen.

Kontakte 3und & = Signal

Kontakt 2 = Masse
An R 124 (Spur 1-4) die Pegaigleichheit der Wiedergabe-
spannung belder Kanile einstailen,

w*np! dnmmcln
Iter auf

cmy/s, Aufﬂahmemte Record nedmdu.
Batriebsartenschal ter auf Stereo,

inkeit 19

Dual 9 H, DN L dteil Charge 264 Z (ro-
tm‘ Varspann) aufgelegt,
voll

Start-Taste drilcken,
Manitor-Ausgang fir beide Kanile parallel geschaltet.
An Buchsa Radio beide Kandle parallel geschaltet, ca.
4 mV 10 kHz einspeisen,

Kontakte 3 und B = Signal

Kontakt = Masse



An der Schraube links neten dem Sprachkopf suf max,
Ausgangsspannung abglaichen,
Es mut darauf geschtet werden, daB auf das Maxi ab-

sk <
RECORTENG - |
courbes de

geglichen wird,

5.08 HFvVormmrunq
h gkeit 8,5

cm/s, Aufnahmetasts Recurd gedrtekt
Betriabsartenschal ter suf Stereo,
‘Dual B t 9 H,DIN Leart Charge 264 Z [ro-
wr Vorspann) aufmlom
glar voll aufgedreht,

Start-Taste dricken.
An Buchsa Radio, beide Kandle parallel geschaltat, ca,
4 mV = konstant vom Tongenerator einspelsan,

Kontakte 3und 5 = Signal

Kontakt 2 = Masse
Die Uber-Alles-Frequenzpinge baider Kanle durch Ver-
stallen dar zunehoriuon Trlmmerkondana:mrun C 117 und
C 217 auf gradlinij g der Wiad
nungan bej 333 Hz um:l 10 kHz ainstelien,

5.09 Unﬂnmm-rm:n

Iter auf digkeit 8.5
em/s, Batriebsar tenschalter auf Stereo,
Dhsal B 9 HDIN L tell Charge 264 Z (ro-
ter Vorspann} aufgelegt,
Aufnahmataste Record gedriickt,
Aussteverungsregler voll aufgedreht,
Start-Taste dricken,
An Buehsa Radio, belde Kandle paraliel geschaltet,333 Hz
einspeisan, Mit Ug =40 mV beginnen,

Kontakte 3und 5 = Signal

Kontakt 2 = Masse
An Buchse Monitor den Klirrfak tor K der Wiedergabaspan-
nung messen,
Die Eing: 9 Ug so dern, dafl sich fiar einen
Kanal Kg =2 % und fir den anderen K3 S 2 % argeben.
Fiir die so gafund Ei wird der A

dar Aussteuerungsinstrumente an den Reglern R 126 [Spw

-4} und R 226 (Spur 3-2) auf 0 dB eingestallt,

Hierbel lelcht an die Instrumente klaptan, wegen evil. La-
gerrelbung der | hstrumente,
Die pen fiir A gung 0-d8 misssn

sain:
Ug d — Ausst, 2500 mV

& Spur 1-4
3 Spur 3-2

46 I
Ug=23mV U333 4z) = 265mV

5 Spur 1-4
+ Spur 3-2

38 41
Upazy iz = 245 mV

|
|
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