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Allgemeines

Die Zahlen im Text und bei den Abbildungen sind mit
den Positionsnummern der Ersatzteilliste identisch.
Teile die in der Ersatzteilliste nicht vorkommen
sind durch Buchstaben gekennzeichnet.

Sdmtliche mit Lack gesicherte Schrauben, die gel@st
wurden, sind nachher wieder mit Lack zu sichern.
Saubere Lauffl&chen tragen wesentlich zur Betriebs—
sicherheit des mechanischen Teiles bei. Die Reini-
gung erfolgt ausschlieBlich mit

Sinterlager diirfen grundsédtzlich nicht nachgedlt
verden. Soweit nicht anders angegsben, kdnnen auf-

sinandergleitende Fldchen mit BEACON 2 gefettet
N&her bezeichnete Hilfswerkzeuge, einen Schmier~
mittelsatz und Federwaagen bzw. Kontaktoren kdn-
nen vom GRUNDIG-Zentralkundendienst, 8500 Nirn-

verden. © QT
O
berg, Beuthener StraBe 55 oder den GRUNDIG-Nie-— il @)

Alle Greifringe sind, wenn nicht anders angegeben,
]] !!
derlassungen bezogen werden.

mit sinem Spiel von 0,1-0,2 mm auf die Achse auf-

zusetzen.
Schrauben a

Alle MeBuerte. und Einstellungen sind der Montage-,
Schmier~, Einstell- und Priifvorschrift 31022-922
flir das TS 1000 entnommen.

Mechanische Messungen und Einstellungen werden mit Abb. 1 Gerdtevordera-=
BASF-Band DPR 26, bei einer Nennspannung von 220 V
+ 2 % durchgefiihrt.

Als MeBband fiir die elektrische Uberpriifung und

Einstellung ist dor DIN-Leerteil C 264 Z oder Abb. 2 3
gleichuertiges Band, méglichst von BASF zu verwen— Zum w
den., Alle MeBuwerte beziehen sich auf 220 V + 10 %, haraus2udrelsnENE_—

ER 16, ER 17 am rechten Anschlag. N a3

Mechanischer Teil

Kopftrigerwechsel

Der Kopftriger kpl. wird mit den Schrauben gelést.,
Das Kopfhaus kann bis Ger. Nr. 10299 nur entfernt
werdeny wenn die Kopftrégerbriicke abgebaut ist. I

Zum Ldsen’ des Kopfhiuschens miissen 2 Blechschrauben
an der Unterseite herausgedreht werden. L

Ab Ger. Nr, 10300 ist das Kopfhaus von oben

den Schrauben @ zu lésen.

Ausbau und Einbau

Abb. 1 A - :

Zum Abhsben des Gehduseoberteiles @ zundchst die

Schrauben . in den FiBen herausdrehen und FiiBe

abziehen. Nach Lésen der Schrauben kann die Ab-

deckung abgenommen werden. S&mtliche Bedienkndpfe

brauchen nicht entfernt zu werden. Abb. 2 Geh&useboden
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Riemenwechsel

Abb. 3

Zum Riemenwechsel (Riemen @ ) wird das untere Tan-
wellanlagsr mit Motor abgeschraubt. Lauffléche der
Schwungmasse und der Riemenscheibe mit sinem
Lappen reinigen. Vor dem Wiedereinbau wird der Rie—
men zuerst auf die kleinere Riemenscheibe eingelegt
und auf die zwei Zapfen des Kunststoff-Spurlagers
gespannt (s. Abb. 3). Dann wird der komplette TU-
Motorbaustein eingebaut und der Riemen vorsichtig
von den Zapfen des Spurlagers auf die Lauffliche
der Schuwungmasse umgesstzt. Nach dem Einbau den
Stecker wieder in die Platte einstecken.

Der zahluerkriemen M ist frei zugingig.
Die Bestellnummern der Riemen sind wie folgt:

07881-787.00
07881-789.00

Schwungmasse-Motor
Zdhluwerk-Spulenteller

Abb. 3 Riemenwechsel
Antrieb

Die beiden Wickeltsller werden direkt durch zwei
kugelgelagerte AuPerl3ufermotoren angetrisben,
Zum Wechselpn des Motors mul der Spulantel-
ler ! entfarnt werden. Zu dissem Zweeck die An—
satzschraubs @ herausschrauben und Spulentel-
ler @ sbnehmen, dabei das Bremeband @ von
der Troemmel auhaben.mniatanzachaiban
auf der Aghse nicht veriiersn, Nach dem L&sen der
3 Schrauben den Motor nach hinten herauszie-
hen und Stecker von der Kondensatorplatte abzie~
hen. Der Einbau erfolgt in umgekehrter Reihenfol=-
oe.

Abb. 4 Antrieb

Zdhlwerk =
riemen 11

Die Schrauben miissen nach dem Wechsel des Motors
wieder gleichm&Big angezogen und verlackt wer-—
den.

Vor dem Aufsstzen des Spulentellers . die
Distanzscheiben auf die Motorachse stecken.

Beim rechten Motor muB der Zihluwerkriemen D
wieder aufgelegt werden.

- Hohe des Spulentr&dgers kontrollieren,

siehe Spulentréger!!!




Die Tonwelle wird von einem kollektorlosen
Gleichstrommotor lber einen Vierkantriemen an-
getrieben.

Beim Wechsel muB hierzu der komplette Tonuel=
lenmotorbaustein ausgebaut werden.

Der Riemen @ wird wie vorher beschrieben auf-
gelegt.

Spulentrédger

Die Spulentrager sind so montiert, daB das Band
mittig in die Spulen einlduft. Eine Hohenkorrek-
tur bzw., -kontrolle muB bei Motor- oder Spulen~
trdgerwechsel vorgenommen werden.

Die HBhe des jeweiligen Spulentellers wird durch
Unterlegen von Beilagescheiben 09605-024.00 und
09604~726.00 mit Lehre eingestellt. Bezugsebene
ist das untere Fanghlech @jji§des Stellhebels
(siehe Abb. 7).

Scheibe wahiweise 2 Stiick
MS 63 F 30 bK DIN 1751

35 P
36a

37
38

Abb. 6 Aufbau der Spulentrd@ger

Stopbremsen

Sie sind als Servo-Bandbremsen ausgebildet, die
den Spulenteller 1809 umschlingen und von sinem
Klappanker geliiftet werden.

Bremsb&nder ‘ und Bremshebel . s bzw. Brems-—
hebel . . Zum Wechseln muB der jeweilige Spu-
lenteller ausgsbaut werden (siehe Spulentréger @).

Bremsiiberlastfeder @) und Bremsfeder @ aus-
héngen, Siri-Sicherungsring ldsen und Bremsband
auswschseln. Beim Aufsetzen der Greifringe das
Spiel beachten. Uberlastfeder und Bremsfeder wie-
der einhdngen. Die Bremsfeder muB in den mitt-
leren Einschnitt eingeh&ngt werden. Spulentréger
wieder aufsetzen.

Beim Wechseln von Bremsb&ndern oder Bremshebeln
miissen die Bremsen neu eingestellt werden.

Bei abgefallenem Bremsliftmagnet . muB zwischen
Bremshebel und Bremshebel .hzu. Bremshebel
und Bremshebel . ein Abstand von = 0,5 mm

sein.

Bei angezogenem Bremsliftmagnet ist der Magnet so
zu verschieben und festzuschrauben, daB das Band
leicht am Anschlag . anliegt; es darf an den Ein-—
spannstellen nicht knicken. Ist dies der Fall, so
ist der Bremshebel bzw. Bremshebel . an den
Federeinhdngelappen zu biegen.
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Abb. 5 Tonwellenznt

| Spulentriger

od| D

Bezugsebene fir
Lehre . .

Fangblech “ Fihthebel
54.1 Rolle

Abb. 7 Hohenjustazce der Spulentréger

Bremsmomente

Gemessen mit Hilfe einer Leerspule mit aufgeuwickel-
tem Seil.

Lipker Wickelmotor
linksdrehend
rechtsdrehend

660-1050. 107 4Nm
340~ 48010 “Nm

Rechter Wickelmotor -y
linksdrehend 340~ 480.10_4Nm
rechtsdrehend 660~1050.10 "Nm




Bremshebel e
Bremsfeder 31

Bremshebel f

Bre msuber =
last feder
30

Bre msband
Anschla

Abb. 8 Aufbau und Einstellung der Bremsen

Wechsel der Stellhebel bzw. der Stesuergghiuse
1. Stellhebel, links 31022-120.00

Der Instrumentanui%el muB zundchst herausgeschraubt
und die Zugfeder ausgehdngt werden. Geuwicht
von Stellhebel @ abmoptieren.

und Blende komplett mit der Stab-—
feder ausbauen. Die Blende links beim Heraus-—
nehmen nicht verkanten, sonst Besch&digungen im
Steuergeh&use (Optokoppler, Fototransistor).

Auf der Rlcksegits des Gerdtes Kappe . und D&ampf-—
ungsscheibe 3 aufgepreBt) abnehmen und Stellhe-
bel nach vorne herausziehen; neuen Hebel einsetzen.

Mit Hilfe einer Einstellehre die Hihe durch wahluei-
ses Unterlegen von Beilagescheiben (09604~689,00/
096604-523.00/096604-650.00) einstellen.

Als Bezugsfl&che dient die Auflagefldche des Kopf=-
trégers. Die untere Kante der Bandfilhrung am Stell-
hebel (Fangblech@E muB 6,35 — 6,45 mm tisfer
liegen.

Nach der Hoheneinstsllung des Stellhebels erfolgt
die Montage in umgekehrter Reihenfolge. Auf die
Achse' des Stellhebels werden D&mpfungsscheiben mit
einem Axialspiel 0,05 - 0,1 mm aufgesetzt. Die Kappe
s wird mit Silikondl AK 100 000 (Wacker-Chemie)
aufgefiillt und auf die Buchse aufgesetzt und einge-
drickt.

Herausgedriicktes liberfliissiges Silikon&l wird abge-
wischt. Feder zwischen Federsatzwinkel und Blende
einh&ngen.

Bremshebel 29
Bremshebel 28

Bremshebel d
Sicher ungsring

== _"Tare stberlas
fedek 30

remelUftmag
33

Auflagefliche des Kopf=
tragers = Bezugsebene

_ Eo
Abstand 6,35 -6,45mm

Fangblech— U | Fhthebel
5441 Rolle

Abb. 10 Htheneinstellung der Stellhebel

Bremshebel g




Stellhebel 61
Blende 6

Instrumentenwinket Gewicht a

Abb. 9 Steuerhebel und -gehduse

2. Stellhebel, rechts 31022-108.00
Der Ausbau erfolgt wie beim limken Hebel. Zusdtzlich
muB der Tachogenerator auf der Unterseite der Rolle

(Fototransistor und LE-Diode) abgelBtet werden.

Zum Ausuechseln der Steusrgehduse muB das Gewicht
und die Blende abmontiert werden. AmschluBstecker
von hinten abziehen und Steuergehduse ausbauen und
tauschen.

3. Steuergehduse

Nach dem Wechseln eines Stellhebels oder eines
Steuergehduses muB der Arbeitspunkt der Bandzug-
regelung eingestellt werden.

Bandzugregelung — Arbeitspunkteinstellung links

22er Spule mit Band auflegen und scweit vorspulen,
bis sich auf beiden Spulen etwa die gleiche Band-
menge befindet. Ger&t auf START schalten.

Die Verschraubung des Steuergehduses lockern. Die
Lage des Steuergehduses ist solange zu vergchisben,
bis die Stabfeder von der Dampfungskappe

2-2,5 mm entfernt ist.

Steuergehduse wieder festschrauben.

Kontrolle (in Stellung PAUSE)

Die Motorspannung muB an den Punkten GE (BL) und GN
(linker Motor) kontrolliert werden. Dabei wird der
Stellhebel in Richtung Spulenteller von Hand beuwegt,
bis die Stabfeder die Dampfungskappe beriihrt.

Die Spannung soll zuwischen 0 = 5 Volt liegen.

Bandzugregelung — Arbeitspunkiteinstellung rechts

Die Einstellung und Kontrolle auf gleiche Weise uie
links vornehmen.

MeBpunkte fiir rechten Wickelmotor GE (GN) und BL.

Instrumentenuinkel wieder befestigen.

SIRI - Sicherungsring

Gr. 2

Senkschraube
AM 3 x 8 DIN 963

SIRI - Sicherungsring
Gr. 5

Greifring a

Abb. 12 Andruckvollenhebel

Stelhebel 51

. =

Feder 6
Stabfedar 67 a
Ste

Steuergehause 65

-25mm

Abstand 2

Ddmpfungs
kappe 22

Stellhebel
sunkteinstellung)

Abb, 11

Andruckrolie .

Zum Austausc muf der Greifring . entfernt wer—
den. Beim Ausczuen die Beilagescheiben aufbewahren
und bei der Montage in der richtigen Reihenfolge
wieder einsetzen.

sche @ am Andruckrollenhebel darf
verdndert werden.

ZYL. Schraube
AM 3x4 DIN 84

3 Gr. 2

|

|
SIRI - Sicherungsring :

I Gr. 3

|

I

1
|
I

Justierlasche b

SIRI - Sicherungsring
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Rolien @ 1links und rechts

Beim £insetzen der Rollen (Bronzescheiben 0,15 mm
Dicke) in die Stellhebel muB ein Axialspiel von
0,05 -~ 0,1 mm eingshalten verden.

Zum Ausbau muB die Anlaufscheibe . am Gewinde~
stift . gelockert werden. Die Unterlegescheiben
missen bei der Montage wieder richtig eingesetzt
werden.

Dis Rolle des rechten Stellhebels besitzt auf ihrer
Unterseite eine Stroboskopscheibe, die bei Repara=-
turen vorsichtig behandelt werden muB.

Scheibe
DIN 1541 St VI 23

ZYL. Schraube

Abb. 13 Schwungmasse mit Tonuwelle AM 3x12DIN 84

Stortmagnet

Starthebel
Pausem
Pausehebel

Abb. 14 Magnete

Magnete
—

Startmagnete @

Der Startmagnet, siehe Abb. 14 wird in angezogenem
Zustand bei leicht angezogenen Befestigungsschrau-
ben mittels eines Exzenterschliissels eingestellt.,

Der zwischen der Nase des Starthebels und der Kerbe
der Koppelstange entstehende Lichtspalt muB anndhernd
zu Null werden. Hierdurch ist gewZhrleistet, daf der
Starthebel von der Koppelstange ca. 0,5 mm abhebt.

AnschlieBend werden die Befestigungsschrauben ange-—
zogen.

Tonwelle mit Schwungmasse !

Die Tonuwelle ist in die Schuungmasse fest einge-
preBt und muB komplett ausgetauscht werden.

Zu diesem Zweck Steckverbindung zum Kabelbaum l&sen,
Olfangscheibe von der Tonwelle abnehmen (Gerdte-
vorderseite) und Traverse mit Tonwellenmotorbaustein
herausschrauben, Riemen von der Schwungmasse ziehen
und kompletten Baustein herausheben.

Vor dem Einbau ist der Lagertopf innen am Boden mit
BEACON 2 zu schmieren und der Antriebsriemen aufzu-
legen.

Traverse festschrauben und verlacken.

ems(iftmagnet 33

einzustellender Licht=
spalt bei Startbetrieb

inzustellender Licht =
spalt bei Pausebetrieb

oppelstange 41
{Start)

Koppelstange 45
(Pause)

Pausemagnet !

Der Pausemagnet wird in angezogenem Zustand bei
leicht angezogenen Befestigungsschrauben mittels Ex—
zenterschliissel so eingestellt, daB die Achse der
Einschuenkrolle 0,5 mm vom Rollenhalter abhebt.

Mit der Justierscheibe, die sich an der Koppelstange
befindet, wird der Abstand zwischen der Tonwelle und
der Andruckrolle eingestellt.

Der Abstand muB 0,5 - 0,1 mm betragen.

Bremsmagnet !

Die Einstellung ist wie unter Stopbremsen beschrie-
ben vorzunehmen.

170277 Ni



JUSTAGESCHRAUBEN DER KOPFE

22106/R 160277 Ni



Abb. 15 Instrumentenuinkel
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Abb.

4

Toleranzfeld

3b des
mV bei bei-

20000

Bei einem Frequenzsprung von 333 Hz auf 10.000 Hz
muB der 10 kHz-Pegel 12,5 dB % 1 dB niederer sein.

Abb. 5 \Uiedergabeentzerrung
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Hinterband.
Nach MS 1e.

Messen:

Alle Frequenzen sind dem Tolersnzfeld zu entnehmen.

Abb. 7 Frequenzgang Eigenaufnahme

Nz Prifart

Einspeisespannung
Besonderheiten

Ug= 90 mV dB
f = 333 Hz
wie oben

675 mV am Monitor=-
assgang nach M5 1e

4-Spur—-Kopftr

Betriebsart Anforderung
A, Syn U, =675 my
M1 oder M2

A, Syn

M1 oder M2

-50
~56

-50
~56

5.5

-56
~62

-58
-64

19 cm/s
-57 dB
-63 dB

~60 dB
-65 dB

MeBschaltung

Ms 3a

Ms 3a

Ms 1a

Ms 1a

der Verdrahtung zu achten, die nach



MeBschaltungen

Eingdnge:
1a Radio
250p |
1c Mikro-Low
1d Phono
2a Radio
2b Mikro

|250p

1b Mikro-High

Ausgang:

1e Monitor

2e Monitor

bJRadio-Buchse

4 Ausgang: kalte Kopfleitg.

170277 Ni 22106/1



40 Hz.

1,0 kHz = 0 d8 © 0,5 dB 1,0 kHz = 0 dB : 1 dB
6,3 kHz = 0 dB 7 0,5 dB 6,3 = +0,5dB | 1 dB
12,5 kHz = 0 dB : 0,5 dB 12,5 +0,5 dB T 1 dB
19,0 kHz = D dB8 * 1 dB 19,0 kdz = -0,5 dB ~ 1 B
Durchaangsverstarkun
bei Aufnahme, Dolby-NR
ein, Eingangsspannung
50 mV, f = 40 Hz
bei f = 1 kHz + 4,2 dB
11 4d8
Ko = 0,3 %
dB
£ 1 dB
dB
% 0,5 dB dB
dB ~1 dB dB
dB
1,5 dB

dB - 1,5dB
db



dar Weiterentuicklung wurden verschiedene

im TS 1000 durchgefihrt
1

rstirker
or C 7 und C 8 vom Kollektor zur Basis

T 3 bzu.

T 4 entfédllen.

4 und R 5

/R 6 bekommen

wurden auf

T 7und T

(Bild 1)
4,7k
6,8n
Cc32
1.2n
(8ild 2)

15k

T16
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z12
(M) T4
(Mg) T8
(my)T3
(R102/R106)
T2
E21/D32
E20/D19
G4

G5

R5/6G16 {+C)
E2GDIS(Uber F2
£25/D14(lber F 5
E24/D13(iiber Fp

Aufnahmeentzerrer (Lotseite)

31022-286..00
31022-238.00
8126-025-0%5
8302-200-080
8302-20009
8302991405

250676 St

22010/1 /1
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€974131 R27]
EB/JI4 1
«CID16

A12 NE 3
AI3NO N7 2
A% N1O 1

Eingangsverstérker (Lotseite)

Mikrofonbuchsen-Baustein (Lstseite)

As
A9

ato
AT
an
A13
Al

250676 St

22010/R 1

Pegelreglerbaustein (Bestickungsseite)



0962685200
09626-777.97

39706-124,00
31022-078.00

39600-103.00
39704-056.02

39704-057,02

330057600
39706-076.00

2
2x

2x

Raststick 3
Raststiick 2
Schalthebel kpl. 2

Autonatic-Mischverstirker

LED (rechis)
Instr rechts
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